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Stacje CIP
Systemy smarowania transporteréw

Automatyczne mycie pianowe powierzchni zewnetrznych EFC
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Mta Cj e C I P Food Care

- Przeglad ,designu” stacji CIP, okreslenie elementow stacji moggcych negatywnie wptywac na
zuzycia medidéw podczas mycia np.:
nieprawidtowo zamontowany konduktometr,
.przepuszczajgce” zawory zrzutowe do kanatu
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_____—1.Stacje CIP cd. Sofal

* Analiza programow mycia oraz przebiegu procesu CIP

Przyktad: Browar w Polsce produkcja 1,5 min hl/year — optymalizacja stacji CIP Piwnice

v' Wdrozenie i optymalizacja mycia CCT — ,caustic Pre-shot”

v' Zmiana logiki procesu CIP: odzysk wody z dezynfektantem i powtérne uzycie do ptukania wstepnego z tugiem
v' Optymalizacja proceséw ptukan

Wyniki:
Water saving / year (m3) - 60% 5400
50% caustic savings / year 54 000
Elecrticity saving (kWh) 1125
Time reduction / year (h) 400

Koszty: Zaktadajgc srednig cene 50% NaOH na poziomie 0,90 PLN/kg oraz koszty wody i Sciekdw na
poziomie 4,2 PLN w kieszeni klienta pozostato rocznie:

,, 71 280 PLN/year
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Food Care
2. Systemy smarowania transporteréow

 Technologia pétsuchego smarowania Dicolune Sustain-3:

V' Zmniejszenie zuzycia wody (nawet do 80%) w poréwnaniu ze standardowym smarowanie
v' Oszczednosci Sciekow
v" Poprawa efektywnosci linii
v' Znaczna poprawa warunkéw mikrobiologicznych na hali produkcyjnej
v' Zminimalizowanie zjawiska zakamieniania sie przenosnikéw
v Niskie koszty zmian technicznych instalacji
Przykfad: Linia RGB Krones 60 000 but/h
Przed Po , .
— — —zmitons 12022013 Oszczednosci: 3 432 m3/year
awor pIs arcie rzerwa arcle rzerwa . . ”
1 Roztadunek — doprowadzenie !)utelek do mviki. : 30 30 20 220 Koszt WOdy | SCleKOW' 4,20 PLN/m3
2 Roztadunek NB- doprowadzenie butelek do myijki 30 30 20 200
3 Doprowadzenie do myjki 45 90 45 180 Tota| S avi ngs:
4 bufor do myjki 8 8 20 180
5] wvis'Lie myjki bufor 90 90 50 300
od inspektora do monobloku+ wyjécie z monobloku
S bgfor za I;takrg?em . e ;; gg gg 26000 14 41 4 PLvaear
8 Liniowanie do egkieciarki 35 55) 45 150
| 9 etykieciarka — zatadunek 50 90 60 120
| 10 skrzznki deEaIeEzator— myjka skrzynek 30 30 15 180
11 myjka skrzynek - paletyzator 30 2 30 200
S. 415 550 390 1990
min. 6,9 9,2 6,5 33,2
1 1 1 5
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2. Systemy smarowania transporteréw cd.

+ System suchego smarowania transporterow DryTech

v’ Zastosowanie: przenosniki plastikowe
v Zasada dziatania: preparat w postaci nierozcienczonej naktadany jest przez szczotki

Zalety:

» Brak wody pod transporterami - 99% preparatu pozostaje na tasmach

* Znaczna poprawa warunkow mikrobiologicznych hal produkcyjnych

* Niskie zuzycie preparatow: czas aplikacji od 1 do 4 s. czas pauzy: od 30 do 360 min.
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3. Automatyczne mycie monoblokéw EFC — technologia Enduro Power®

- Linia produktéw do mycia powierzchni zewnetrznych tak zaprojektowana, aby Wzmocnione przyleganie

umozliwi¢ osiggniecie wysokiej skutecznosci bez wptywu na wydajno$é mycia.

- Potgczenie zalet piany i zelu, tworzac produkt hybrydowy, ktéry moze by¢ tatwiejsze ptukanie
zastosowany w istniejgcych urzgdzeniach pianowych.

+  Wyjatkowe wtasciwosci linii Enduro Power, pozwalajg dostarczy¢ bardziej Mniejsze Zl'fzyCie srodkow
skuteczne rozwigzanie do mycia powierzchni zewnetrznych. myjacych

+ Jedna warstwa - wymaga tylko pojedynczej aplikacji

Zrodto oszczednosci

«  Zastosowanie nizszych stezen niz odpowiadajgce im produkty pianowe

«  Skrocony czas aplikacji i zuzycie srodkdw chemicznych Rozwigzanie proekologiczne

1
Diversey



SealedAr )
/Endur;Power — nanosimy JEDNA warstwe!

Enduro Chlor Tradycyjny chlorowy srodek pianowy
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/;nduro Power — Korzysci dla Klienta

* Zmniejszone zuzycie wody

* Zmniejszone zuzycie energii

* Zmniejszone zuzycie srodkow chemicznych

«  Skrécony czas nanoszenia produktu — wieksza wydajnosc linii produkcyjnej
« Znaczny wzrost efektywnos$ci operacyjnej

*  Mozliwos¢ zastosowania w tradycyjnych uktadach pianowych

Przyktad: Mycie monobloku RGB Krones 60 000 but./h

v skrécenie czasu mycia monobloku z 44 min do 18 min (Mycie alkaliczne+dezynfekcja)
v' Oszczednosci wody i $ciekdw na poziomie: 950 m3/year
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Dziekuje za uwage!




